
Technologie & Leistung
K&M Lohnfertigung



härten:
CnC-Fräsen:
CnC-drehen:
schleifen:
drahterodieren:
senkerodieren:

300 x 170 x 100 mm 
2300 x 600 x  650 mm 
ø 280 mm, l 450 mm 
1000 x 600 x 425 mm   
550 x 350 x  400 mm 
620  x  420  x    400 mm 

startlocherodieren: ø 0,5 mm – 3,0 mm
(max. h: 200 mm)

WEnn PRäZision 
ZUR PhilosoPhiE WiRd

 
 

Formenbau
 

  

Siemens NX Creo Elements 
Direct Drafting   
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Zu verarbeitendes Material:
- stahl, Edelstahl und Aluminium
- Rundrohr ø 12 bis 140 mm
- Quadrat-, Rechteck- und ovalrohr

12 x 12 bis 120 x 120 mm
- Rohrwandung bis 7 mm (Stahl), 3 mm 

(Aluminium und Edelstahl)
- stangenlängen bis 6500 mm und 

Werkstücklängen bis 3500 mm möglich

WiR sEhEn RohRE in EinEM GAnZ
AndEREn liChT

K & M  R o h R l A s E R s C h n E i d A n l A G E
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Flachbett-laseranlage:
- max. leistung 4000 W
- verarbeitet stahl, Edelstahl, Aluminium
- Bleche bis 3000 x 1500 mm
- maximale Blechstärken

stahl: 20 mm, Edelstahl: 15 mm, 
Aluminium: 10 mm

- CnC-Biegemaschine 
(850 Kn), 
Blechstärke: 0,5 – 10 
mm, Blechlänge max. 
2000 mm

FlExiBEl, PRäZisE  – Und BiTTE ohnE
WERKZEUGKosTEn? MAChEn WiR.

K & M  F l A C h B E T T - l A s E R A n l A G E
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schweißroboter:
- 2 stück (MiG/MAG) mit je einem 

drehtisch(max. Belastbarkeit 300 kg) für 
stahl und Aluminium

- Manuelle schweißgeräte:
- Punktschweißgeräte
- Bolzenschweißgeräte
- MiG/MAG schweißgeräte
- WiG schweißgeräte

sChWEissARBEiTEn –
MiT Und ohnE sChWEiss

K & M  s C h W E i s s E R E i
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hydraulische Pressen: 
- bis zu 63 t Presskraft Exzenterpressen:
- bis zu 160 t Presskraft, 150 hübe/Minute
- Bandstahl vom Coil (max. B: 540 mm, T: 5 

mm)
- Folgeverbundwerkzeuge

BEiM sTAnZEn hinTERlAssEn WiR oFT
EinEn TiEFEn EindRUCK

K & M  s T A n Z E R E i
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K&M spritzgießmaschinen:
schließkraft Werkzeugbreite spritzgewicht

500 kn 370 x 370 mm 94 g
350 x 350 mm 94 g
400 x 400 mm 208 g
420 x 420 mm 205 g
520 x 520 mm 402 g

402 g

600 kn 
800 kn 

1000 kn 
1600 kn  
2100 kn 580 x 580 mm

diE KUnsT dER
KUnsTsToFFVERARBEiTUnG

K & M  K U n s T s T o F F V E R A R B E i T U n G
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2 CnC-Drehautomaten:
- 12-Positionen-Revolver

12 angetriebenen Werkzeugen,
max. Werkstückgröße
l: 180 mm, ø: 60 mm
8 CnC-langdrehautomaten:

- 15-Positionen-Revolver, max. 
Werkstückgröße l: 400 mm, ø: 5 - 40 mm

QUERdREhEn, PlAndREhEn, AllEs
dREhT siCh UM QUAliTäT

K & M  d R E h E R E i
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- Vorbehandlung: Entfetten/Phosphatieren,
spülen, Trocknen

- Bestückung: 3 Bestückungsstationen
Farbkabinen

- Kabine 1: schwarzes Epoxydharzpulver
- Kabine 2: für alle Farben
- max. Werkstückgröße 1200 x 1800 x 400 mm

nATÜRliCh ARBEiTEn WiR AUCh
oBERFläChliCh

K & M  P U l V E R B E s C h i C h T U n G
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Verschrauben, Verpressen, Vernieten
Verpacken
Komplett-Montagen
Tampon-druck

hiER FÜGT siCh 
AllEs ZUsAMMEn

K & M  M o n T A G E
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TEChnoloGiE 
Und (diEnsT)lEisTUnG
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